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Abstract of DE4038161 

The braided mantle (11) round a core (12) is bonded into place by an adhesive component (13) which 
is heat-activated. The adhesive component (13) is incorporated into the braided mantle (11) and/or the 
core (12), or inserted between them, over the whole length of the shrouding (10). The prepared 
braiding (10) has at least one non-activated adhesive component (13) in the form of a thread (13) or a 
number of parallel filaments. The core (12) can incorporate a number of adhesive components (13), 
equidistantly round its surface, as a braiding, winding or parallel to the core axis. The core (12) is a 
high tensile and low stretch polyethylene or polyamide material, and the mantle (11) is of a polyester 
material. ADVANTAGE - The system prevents any movement shifts between the braided mantle and 
the inner core. (Dwg.2/4) 
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@) Kernmanteigeflecht 

(§) Kernmanteigeflecht, mit einem von einem Flechtmantel 
umkleideten Kernstrang. 

Um dieses so zu verbessern, dafi eine Beeintrachtigung 
seiner Eigenschaften durch ein Verschieben des Flechtman- 
tels auf dem Kernstrang vermteden wird, wird es so 
ausgebildet. da& in dem Flechtmantel und/oder in dem 
Kernstrang oder zwischen den beiden mindestens ein iiber 
die gesamte Lange des Kernmantefgefiechts vorhandenes 
Klebeelement aus durch Erwarmung klebeaktivierbarem 
Werkstoff vorhanden ist. 
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Beschreibung 

Die ErHndung bezieht sich auf ein Kernmantelge- 
flecht, mit einem von einem Flechtmantel umkleideten 
Kernstrang. 

Bei einem derartigen Kernmantelgeflecht hangt der 
feste Sitz des Flechtmantels auf dem Kernstrang unter 
anderem davon ab, wie fest der Mantel auf den Kern- 
strang geflochten wurde. Auch die Formgebung von 
Flechtmantel und Kernstrang sowie deren Glatie im 
Beruhrungsbereich spielen eine Rolle. Je nachdem kann 
es in ungewunschter Weise dazu kommen, daB sich der 
Flechtmantel auf dem Kernstrang verschiebt Das kann 
die Anwendungsiauglichkeit des Kemmantelgeflechts 
beeintrachtigen, z, B. mit Blick auf eine gleichmaQige 
Verteilung der Querschnittsfestigkeit iiber die Lange 
des Kemmantelgeflechts oder im Hinblick auf die 
Schutzwirkung des Flechtmantels gegeniiber dem 
Kernstrang. 

Der Erfindung tiegt daher die Aufgabe zugrunde, ein 
Kernmantelgeflecht mit den eingangs genannten Merk- 
malen so zu verbessern, daB eine Beetntr^chtigung sei- 
ner Eigenschaften durch ein Verschieben des Flecht- 
mantels auf dem Kernstrang vermieden wird 

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, dafl in dem 
Flechtmantel und/oder dem Kernstrang oder zwischen 
den beiden mindestens ein iiber die gesamte Lange des 
Kemmantelgeflechts vorhandenes Klebeelement aus 
durch Erwarmung klebeaktivierbarem Werkstoff vor- 
handen isL 

Fur die Erfindung ist das Vorhandensein mindestens 
eines Klebeelements zur Verbindung des Flechtmantels 
mit dem Kernstrang von Bedeutung. Dieses Klebeele- 
ment ist durch Erwarmung aktivierbar, wobei durch das 
Erwarmen ein Anschmelzen oder ein Aufschmelzen des 
Klebeelements erfolgt und der Klebstoff sich sowohl 
mit dem Flechtmantel als auch mit dem Kernstrang ver- 
bindet, so daB beide nach dem Erstarren des Klebwerk- 
stoffs aneinander flxiert sind. Von Vorteil kdnnte es sein, 
das Klebeelement nicht im Flechtmantel bzw. im Kern- 
strang anzuordnen, sondern zwischen diesen beiden Be- 
standteilen des Kemmantelgeflechts. Es wurde dann das 
Gefuge des Flechtmantels oder des Kernstrangs nicht 
storen. Eine Anordnung des Klebeelements im Flecht- 
mantel, also als Flechtstrang oder als Teil desselben, 
kdnnte dazu fuhren. daB bei einer mit Erwarmung erfol- 
genden Verarbeitung des Kemmantelgeflechts ein Ver- 
kleben von Windungen dieses Geflechts aneinander er- 
folgt. 

Die Anordnung eines iiber die gesamte Lange des 
Kemmantelgeflechts vorhandenen Klebeelements bie- 
tet die Moglichkeit. das Klebemittel genau zu dosieren. 
Diese Dosierung erfolgt durch die Querschnittsgestal- 
tung und durch die Querschnittsabmessungen des Kle- 
beelements. Auch dessen Art der Anordnung im Zwi- 
schenraum zwischen dem Flechtmantel und dem Kern- 
strang nimmt EinfluB auf die Dosierung. Vergleichbares 
ware nicht moglich, wenn eine Klebemasse beigespritzt 
wiirde. was auBerdem den Nachteil hatte, daB das Bei- 
spritzen auf die Aufbringung des Flechtmantels auf den 
Kernstrang und dessen Ausbildung jeweils genauer ab- 
gestimmt werden miiBte, 

Letztlich ist durch das von dem Flechtmantel und dem 
Kernstrang unabh^ngig vorhandene Klebeelement ge- 
wahrleistet. daB der Zeitpunkt der Verklebung des 
Flechtmantels mit dem Kernstrang frei wthlbar ist. In 
dieser Hinsicht kann es besonders vorteilhaft sein. wenn 
das fertiggestellte Geflecht mindestens ein nichtakti- 
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viertes Klebeelement aufweist. Ein solches fertiggestell- 
tes Geflecht mit nichtaktiviertem Klebeelement kann 
eingesetzt werden, wenn das Produkt, in dem das Kern- 
mantelgeflecht verwendet wird, einer thermischen Be- 

5 handlung unterzogen wird. In diesem Fall sorgt die 
durch diese thermische Behandlung erfolgte Erwar- 
mung auch fiir eine Klebeaktivierung des Klebeele- 
ments und damit fiir eine fesie Verbindung des Flecht- 
mantels mit dem Kernstrang. Es ist dabei nicht erforder- 

10 lich, das Kernmantelgeflecht bereits wahrend dessen 
Herstellung zu erwarmen, um eine feste Verbindung 
zwischen dem Flechtmantel und dem Kernstrang zu er- 
reichen. Wenn das fertiggestellte Geflecht mindestens 
ein nichtaktiviertes Klebeelement aufweist, kann auf 

15 diese Weise auch eine unter Umstanden nicht ge- 
wunschte Wiedererwarmung eines bereits zuvor einmal 
aktivierten Klebeelements vermieden werden. 

ZweckmaBigerweise ist das Klebeelement ein Faden, 
welches bei der Herstellung des Kemmantelgeflechts in 

20 fiir Faden Oblicher Weise verwendet werden kann. Das 
Klebeelement kdnnte jedoch auch ein Band oder eine 
Folie sein. 

ZweckmaBigerweise ist das Kernmantelgeflecht so 
ausgestaltet, daB das Klebeelement aus einer Vielzahl 

25 einander paralleler Filamente bestehL Eine Vielzahl ein- 
ander paralleler Filamente ist besonders flexibel und 
nicht geeignet, durch vergleichsweise groBe Steiflgkeit 
in den Aufbau von Flechtmantel und Kernstrang ein- 
zugreifen oder die Flexibilitat des Geflechts zu beein- 

30 trachtigen. 

Um eine gleichmaBige Verteilung des Klebstoffs uber 
den Umfang des Kernstrangs zu erreichen. ist das Kern- 
mantelgeflecht so ausgebildet, daB mehrere. iiber den 
Umfang des Kemstrangs gleichmaBig verteilte KJebe- 

35 elemente angeordnet sind. 

Die Klebeelemente sind um den Kernstrang gefloch- 
ten oder gewickelt, so daB ihre Anordnung durch das 
Umflechten des Kernstrangs mit dem Flechtmantel 
nicht beeinfluBt werden kann. Das Umflechten des 

40 Kemstrangs mit Klebeelementen wird bei der Ausbil- 
dung der Klebeelemente als Faden gewahit, wahrend 
Bandchen oder Folien vornehmlich gewickelt werden. 
Sie konnen auch einfach kernstrangparallel zwischen 
Kernstrang und Flechtmantel einlaufen. Diese erfin- 

45 dungsgemaBe Ausgestaltung des Kemmantelgeflechts 
ist immer dann vorteilhaft, wenn die Anwendung des 
Kemmantelgeflechts eine von der Herstellung des 
Kernstrangs und/oder des Flechtmantels unabhangige 
sichere Verbindung der beiden vorgenannten Bestand- 

50 teile des Geflechts erfordern. 

Besonders bewahrt hat sich eine Ausbildung des 
Kemmantelgeflechts, bei der der Kernstrang aus einem 
hochfesten und dehnungsarmen Polyethylen- oder 
Polyamid-Werkstoff und der Flechtmantel aus einem 

55 Polyester- Werkstoff besteht 

Die Verwendung eines erfindungsgemaBen Kem- 
mantelgeflechts ist besonders vorteilhaft als langsdurch- 
laufende Bewehrung bei flexiblen elektrischen Flachlei- 
tungen fur ortsbewegliche Verbraucher. Die Beweh- 

60 rung vermag besonders wirksam zu sein, da es der 
Flechtmantel durch seine feste Verbindung mit dem 
Kernstrang einerseits und mit dem Mantel der Flachlei- 
tung andererseits ermoglicht, daB der gesamte Quer- 
schnittdes Kemmantelgeflechts die Wirkung eines star- 

65 ren Strangs entfaltet, wobei aber die Flexibilitat der 
Flachleitung nur unwesentlich eingeschr^nkt wird. 

Besonders vorteilhaft ist die Verwendung eines erfin- 
dungsgemaBen Kemmantelgeflechts als mehrere uber 
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den Umfang eines Rades mil Abstand zueinander ver- 
teilte Kettenglieder miteinander verbindendes Seil bei 
Schneeketten fur Kraftfahrzeuge. Ein derartiges Seil 
kann hochfest ausgebildet warden und gewahrleistet zu- 
gleich, daQ die am FlechtmanteJ angreifenden Ketlen- 5 
glieder ihre Relativlage zueinander zumindest bei der 
Herstellung der Kette oder vor dem Einsatz auf dem 
Rad nicht andern konnen. weiJ der Flechtmantel eine 
solche Verschiebung infolge seiner Fixierung auf den 
Kernstrang nicht zullLBt 10 

Die Erfindung wird anhand von in der Zeichnung dar- 
gestellten Ausfuhrungsbeispielen erlautert Es zeigt: 

Fig. 1 einen Querschmtt durch ein Kemmantelge- 
flecht. 

Fig. 2 eine schematische Darstellung zur Herstellung 15 

des erfindungsgemaBen Kernmantelgeflechts mit dem 

QuerschnittderFig. 1, 

Fig. 3 einen Querschnitt durch eine Flachleitung, und 
Fig. 4 eine perspektivische Darstellung einer Schnee- 

kette fur Kraftfahrzeuge mit etnem Kemmantelge- 20 

flechL 

Das erfindungsgemaBe Kernmantelgeflecht 10 be- 
steht gemaB Fig. 1 aus einem Kernstrang 12 und einem 
von diesem umgebenen Flechtmantel 11. 

Der Kernstrang 12 besteht aus einer Vielzahl von 25 
Filamenten 12', die einander parallel liegend angeordnet 
sind, oder die ein Vorgeflecht bilden. Fiir den Fall. daB 
das Kernmantelgeflecht eine hohe Zuglast aufnehmen 
soli, werden vorzugsweise einander parallele Filamente 
eingesetzt 30 

Der Flechtmantel 1 1 besteht aus einer Vielzahl von 
Flechtstrangen 11'. die den Kernstrang 12 unigeben. Sie 
bilden mit diesem Zwischenraume 19. In diesen Zwi- 
schenraumen 19 sind vier Klebeelemente 13 angeord- 
net, und zwar gleichmaBig uber den Umfang des Kern- 35 
strangs 12 verteilt Die Klebeelemente 13 aus Filamen- 
ten 13' bestehende sind Faden und konnen um den 
Kernstrang geflochten sein. Es ist aber auch mdglich, sie 
um den Kernstrang mit gleichem Schlag, mit unter- 
schiediichem Schlag. oder gegenlaufig zu wickeln. ao 

In Fig. 2 ist eine beispielsweise Herstellung eines 
Kernmantelgeflechts 10 schematisch dargestellt Der 
Kernstrang 12 ist ein Vorgeflecht, welches durch einen 
Hohlzylinder 20 in den Flechtbereich 21 gefuhrt wird. 
indem das fertige Kernmantelgeflecht 10 gezogen wird. 45 
Zugleich mit dem Kernstrang 12 werden durch den 
Hohlzylinder 20 Klebeelemente 13 zugefuhrt Damit 
diese Klebeelemente 13 in gewunschter Weise am Um- 
fang des Kernstrangs 12 zu liegen kommen. ist der 
Hohlzylinder mit einem Fadenverteiler 22 versehen. der 50 
aus einem auf einen abgesetzten Stutzen 23 des Hohlzy- 
linders 20 aufgebrachten und dort befestigten Tragring 
24 mit einem Halter 25 besteht. der sich strangparallel 
erstreckt und eine Verteilerscheibe 26 aufweist, die mit 
der Verteilung der Klebeelemente 13 entsprechend an- 55 
geordneten Fiihrungsosen 27 versehen ist, durch die die 
Klebeelemente 13 verlaufen. Von den Osen 27 aus yer- 
laufen die Klebeelemente 13 zum Flechtpunkt 28. einer 
den Kernstrang 12, die Klebeelemente 13 und die 
Flechtstrange 11' bundelnden Ose. Die Flechtstrange 60 
11' werden in herkommlicher Weise durch die Flecht- 
maschine so bewegt, dafi sich der Flechtmantel 11 er- 
gibt, wie in Fig. 2 ersichtlich schematisch dargestellt 

Der Kernstrang 12 besteht aus einem hochfesten und 
dehnungsarmen Polyethylen- oder Polyamid- Werkstoff, 65 
so daB das Kernmantelgeflecht aufgrund seines groBen 
Kernstrangquerschnitts entsprechend hoch zugbelastet 
werden kann. Der Mantel kann aus einem beliebigen 
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Werkstoff besiehen. sofern dieser den Kernstrang hin- 
reichend schQtzt, beispielsweise gegen mechanische Be- 
anspruchung. Im Falle chemischer Beanspruchung wird 
ein entsprechend widerstandsfahiger Werkstoff fiir den 
Mantel ausgesucht Der Flechtmantel 11 kann auch so 
gestaltet werden, daB er beispielweise gewisse Rauhig- 
keitsanforderungen erfullt, um in eine das Kernmantel- 
geflecht umgebende Masse fest eingebettet werden zu 
konnen. Bei der Auswahl des Werkstoffs fiir den Flecht- 
mantel kann auch darauf Rucksicht genommen werden, 
daB mit dem Mantel ein groBer AuBendurchmesser er- 
zielt wird, ohne besonders viel Masse im Flechtmantel 
1 1 unterbringen zu miissen. Auch auf die Preiswurdig- 
keit des Mantelwerkstoffs kann Rucksicht genommen 
werden. 

In Fig. 3 ist der Querschnitt einer Flachleitung 14 
schematisch dargestellt, in der eine Vielzahl von Lei- 
tungsadern 29 parallel zueinander angeordnet sind, die 
jeweils aus mehreren Drahtlitzen 29' bestehen. Derarti- 
ge Flachleitungen werden beispielsweise fiir ortsbeweg- 
liche Verbraucher eingesetzt, wie fur Kranwagen oder 
Aufzuge. Da diese flexiblen elektrischen Flachleitungen 
14 mechanisch stark beansprucht werden, werden sie 
haufig mit Bewehrungen versehen. Hierzu ist das erfin- 
dungsgemaBe Kernmantelgeflecht 10 in besonderer 
Weise geeignet, welches mit seinen AuBenabmessungen 
den AuBenabmessungen der Adern 29 entsprechend 
hergestellt werden kann, und dessen Kernstrang 12 der 
erforderlichen Zugbelastung entsprechend bemessen 
werden kann, wobei der Kernstrang 12 mit dem Flecht- 
mantel 11 durch Klebeelemente 13 fest verbunden wer- 
den kann. Diese Verbindung erfolgt beispielsweise wah- 
rend des Umspritzens der Adern 29 und der Kernman- 
telgeflechte 10 mit einem AuBenmantel 30, dessen War- 
me das Aufschmelzen bzw. das Klebeaktivieren der 
Klebelemente 13 bewirkt. 

Fig. 4 zeigt die schematische Darstellung einer 
Schneekette 16, die auf ein Rad eines Kraftfahrzeugs 
aufgezogen wird und dann die dargestellte Lage ein- 
nimmt Die Schneekette 16 besteht aus mehreren Ket- 
tengliedern 31, namlich im wesentlichen flach U-f6rmi- 
gen schmalen Teilen, deren Stege 31' beidseitig der Rei- 
fenlaufflache angeordnet werden, die sich zwischen den 
Stegen 31' auf den die Stege 31' verbindenden Flatten 
31" abstuizc Die Stege 31' auf jeder Seite der Lauffla- 
che sind durch je ein Seil 18 miteinander verbunden, das 
aus einem Kernmantelgeflecht 10 besteht. Mindestens 
ein Seil 18 ist mit einem VerschluBglied 18' versehen. um 
die Schneekette leichter am Reifen des Kraftfahrzeugs 
befestigen zu konnen. Infolge der Verbindung des 
Flechtmantels 11 mit dem Kernstrang 12 dieses Kern- 
mantelgeflechts 10 ist dieses in besonderer Weise fur 
den beschriebenen Einsatz geeignet 

Patentanspruche 

1. Kernmantelgeflecht, mit einem von einem 
Flechtmantel umkleideten Kernstrang, dadurch 
gekennzeichnet, daB in dem Flechtmantel (11) 
und/oder in dem Kernstrang (12) oder zwischen 
den beiden mindestens ein uber die gesamte Lange 
des Kernmantelgeflechts (10) vorhandenes KJebe- 
element (13) aus durch Erwarmung kiebeaktivier- 
barem Werkstoff vorhanden ist 

2. Kernmantelgeflecht nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das fertiggestelhe Geflecht 
(10) mindestens ein nichtaktiviertes Klebeelement 
(13) aufweist 
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3. Kemmantelgeflecht nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Klebeeiement (13) 
ein Faden ist 

4. Kemmantelgeflecht nach Anspruch 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB das ICIebeelement (13) 5 
aus einer Vielzahl einander paralleler Filamente 
(13') besteht 

5. Kernmantelgeflecht nach einem oder mehreren 
der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, 
dafl mehrere, uber den Umfang des Kernstrangs 10 
(12) gieichmaBig verteilte Klebeelemente (13) an- 
geordnet sind 

6. Kemmantelgeflecht nach einem oder mehreren 
der Ansprtiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Klebeelemente (13) urn den Kernstrang (12) 15 
geflochten oder gewickelt sind, oder sic sind kern- 
strangparaliel angeordnet 

7. Kemmantelgeflecht nach einem oder mehreren 
der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Kernstrang (12) aus einem hochfesten und 20 
dehnungsarmen Polyethylenoder Polyamid-Werk- 
stoff und der Flechtmantel (11) aus einem Poly- 
ester- Werkstoff besteht 

8. Verwendung eines Kernmantelgeflechts (10) 
nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 7 25 
als iangsdurchlaufende Bewehrung (15) bei flexi- 
blen elektrischen Flachleitungen (14) fiir ortsbe- 
wegliche Verbraucher. 

9. Verwendung eines Kernmantelgeflechts (10) 
nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 8 30 
als mehrere iiber den Umfang eines Rades mit Ab- 
stand zueinander verteilte Kettenglieder (17) mit- 
einander verbindendes Seil (18) bei Schneeketten 
(16) fur Kraftfahrzeuge. 

_ 35 
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